NAVOD K PROVOZU

Trubkovy vnitini mikrometr

<INSIZE>

Rozlieni: 0,01 mm b: Pokud existuje odchylka mezi hodnotou mikrometru a velikosti prstencového méfidla, vyjméte
PFesnost: (6+L/50) upm (L je maximalni méfici délka (mm)) mikrometr, utahnéte otvor pro nastaveni nuly (obr. 1) pomoci kli¢e na nulovani a mirné otocte
pouzdro (obr. 2), dokud hodnota mikrometru nebude stejna jako velikost prstencového méfidla.
Provedte opétovnou kalibraci, abyste se ujistili, Ze vysledek odpovida velikosti prstencového méfidla.
c: Rozméry kazdé prodluzovaci tyCe je tfeba pravidelné kontrolovat. Pokud dojde k odchyice, Ize ji
10 upravit pomoci kli¢e. Postup Upravy je uveden na obr. 3.
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Obr.1 Obr.2 Obr.3

1-Pevna méfici plocha 7-Treci pouzdro 3. Podle naméfreného obrobku vyberte prodluzovaci ty¢ (v pfipadé potfeby Ize na prodluzovaci ty¢
2-Prodluzovaci ty¢ 8-Pohybliva méfici plocha nasadit prodluzovaci objimku, aby se zvétsila velikost prodluzovaci ty¢e), vlozte ji do montazniho
3-Drazka 9-Rukojet otvoru a upnéte drazku pomoci zajitovaciho Sroubu. Ujistéte se, Ze na obou méficich plochach
4-Montazni otvor prodluZovaci ty¢e 10-Prodluzovaci pouzdro a povrchu obrobku nejsou zadné tisky nebo jiné necistoty, které by mohly ovlivnit vysledek.

5-Pojistny Sroub 11-Kli¢
6-Pouzdro 12-Nulovaci kli¢

Otocenim tfeciho pouzdra nastavte jeho velikost na hodnotu mens$i nez primér otvoru a poté
vlozte mikrometr do otvoru. PfiloZte pevnou méfici plochu k méfenému otvoru, pomalu otacejte
tfecim pouzdrem, jemné protfepejte mikrometr podél osy a radialné otvoru, abyste zjistili
minimalni hodnotu v axialnim sméru (obr. 4) a maximalni hodnotu v radialnim sméru (obr. 5),
poté vyjméte mikrometr a ziskejte vysledek.

U hlubSich otvor(, pokud chcete posoudit, zda existuje geometricka chyba, jako je valcovitost,
muzete pfipojit rukojet k mikrometru (obr. 6), zméfit nékolik axialnich sekci a nékolik radialnich
2. Pfed méFenim kalibrujte doIni mez méficiho rozsahu mikrometru pomoci prstencového méfidia (k sekci, analyzovat a porovnat naméfena data a posoudit, zda v méfeném otvoru existuje geomet-

kalibraci Ize pouzit i jiné kalibracni méfici nastroje, jako je mikrometr, pokud nemate k dispozici ricka chyba.

1. Mikrometr se pouziva k méfeni vnitfni velikosti.

prstencové méfidlo).

a: Ocistéte méfici plochy mikrometru a vnitini plochu kruhového méfidla mékkym hadfikem,
nastavte velikost mikrometru tak, aby byla mensi nez kruhové méfidlo, nejprve pfilozte pevnou
sondu k vnitfni ploSe kruhového méfidla, pomalu otacejte tfecim pouzdrem a sou€asné zatfeste
mikrometrem, abyste nasli minimalni hodnotu pfi pohybu méfici plochy, ktera se dotyka vnitfni
plochy kruhového meéfidla. Pokud je hodnota mikrometru stejna jako velikost prstencového
meéfidla, znamena to, Ze nulova poloha je spravna a Ize provést méfeni.
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PFi posuzovani odchylky mezi otvorem a standardnim otvorem nejprve zméfte standardni otvor
mikrometrem a poté porovnejte namérené vysledky s naméfenym otvorem, abyste posoudili
odchylku mezi naméfenym otvorem a standardnim otvorem.
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Obr.6

4. Béhem odecitani je pohled kolmy k méfitku, aby se zabranilo paralaxovému odecitani. Odectena
hodnota je souctem velikosti prodluzovaci tyc€e, velikosti prodluzovaciho pouzdra (pokud se
pouziva), pouzdra a krouzku. Napfiklad pfi pouziti prodluzovaci ty¢e 50-75 mm k méfeni s
prodluzovacim pouzdrem 13 mm je postup odecitani nasledujici.
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Prodluzovaci ty¢: 50 mm
Prodluzovaci pouzdro: 13 mm

Hodnota pouzdra: 2,5 mm

Hodnota naprstku: 0,137 mm (odhad 7)
Hodnota: 65,637 mm

5. Demontujte prodluzovaci ty¢e, které by mély byt po méfeni naolejovany, aby se zabranilo korozi.
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